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Abstract of DE37070S2 

A method for interrupting the rotary-drive 
activity of a hammer drill in the drive train to 
the tool (24) is proposed, in which a clutch 
(28), which is arranged in the drive train, is 
automatically disengaged as a function of an 
overload quantity. As overload quantity, a 
movement quantity of the hand-guided 
hammer drill in space is recorded and upon 
exceeding a preset value of this movement 
quantity the clutch (28) is automatically 
disengaged. The path and/or the speed and/or 
the acceleration of the hammer drill in space 
is/are recorded as movement quantity. This 
takes place via a rotation sensor (30) which 
causes the disengagement of the clutch 
mechanically directly or electromechanically 
indirectly via a control device. By pressing in 
an engaging actuator, the clutch can be re- 
engaged mechanically directly or 
electromechanically via a control device. The 
person working with the hammer drill in the 
hand is reliably protected from injury as a 
result of the apparatus being flung around in 
the event of blockage of the drill bit (Fig. 1). 
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@ Verfahren zum Unterbrechen der Antriebstatigkelt, insbesondere Drehantriebstfitigkelt einer 
Handwerkzeugmaschine 
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Es wird ein Verfahren zur Unterbrechung der Drehan- 
triebstatlgkelt eines Bohrhammers im Antriebsstrang zum 
Werkzeug (24) vorgeschlagen, be! dem eine im Antriebs- 
strang angeordnete Kupplung (28) in Abhfingigkeit von eIner 
OberlastgrdSe selbsttatig eusgeruckt wird. Als Uberlastgro- 
&e wird eine BewegungsgroSe des handgefOhrten Bohr- 
hammers Im Raum erfaRt und bel Oberschreiten eines vor- 
gegebenen Wertes dieser BewegungsgroBe die Kupplung 
(28) selbsttatig ausgeruckt Als BewegungsgroSe erf afit man 
den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/oder die Be- 
schleunigung des Bohrhammeis Im Raum. Dies geschieht 
uber einen Verdrehsensor (30). der mechanlsch direkl oder 
elektromechanlsch indirekl uber eine Steuereinrlchtung das 
Ausrucken der Kupplung bewlrkt. Durch EindrQckan eines 
Einruckstellers kann die Schaltkupplung mechanlsch direkt 
Oder uber eine Steuerainrichtung elektrotnechanischwieder 
eingeruckt werden. Der mit dem Bohrhammer In der Hand 
Arbeitende wird vor Verletzungen durch Herumschleudem 
des Gerates beim Btockleren des Bohrers zuverlissig ge- 
schutzt(Ftg.l). 
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Patentanspiiiche 

1. Verfahren zum Unterbrechen der Antriebstatig- 
keit, insbesondere der Drehantriebstatigkeit, einer 
Handwerkzeugmaschine im Antriebsstrang von 5 
deren Antriebsmotor (11) zu deren Werkzeug (24), 
bei dem eine im Antriebsstrang angeordnete Kupp- 
lung in Abhttngigkeit von einer OberlastgrdBe 
selbsttatig ausgerQckt wird, dadtirch gekennzeich- 
net, daB man ais OberlastgroBe eine Bewegungs- 10 
groBe der handgefflhrten Handwerkzeugmaschine 
im Raum erfaBt und bei Oberschreiten eines vorge- 
gebenen Wertes dieser BewegungsgrdBe die 
Kupplung (28) selbsttatig ausgerfickt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB man als BewegungsgrdBe einen Weg 
erfaBt, den die Handwerkzeugmaschine durchlauf t 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man als BewegungsgrdBe die Ge- 
schwindigkeit erfaBt, mit der sich die handgefiihrte 20 
Handwerkzeugmaschine im Raum bewegt 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man als BewegungsgrdBe die Be- 
schleunigung erfaBt, mit der sich die Handwerk- 
zieugmaschine im Raum bewegt, 25 

5. Verfahren nach einem der Ansprflche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, daB man als Bewegungsgrd- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
Oder die Beschleunigung erfaBt 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1-5, da- 30 
durdi gekennzeichnet, daB man als Bewegungsgrd- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
Oder die Beschleunigung einer auBeren Schwenk- 
bewegung der Handwerkzeugmaschine um eine 
Drehantriebsachse (31) des angetriebenen Werk- 35 
zeuges (24) erfaBt 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1—6, da- 
durch gekennzeichnet, daB man mit einem mit der 
Handwerkzeugmaschine festen, insbesondere elek- 
trischen, mechanischen oder elektromechanischen, 40 
Sensor (30) die BewegungsgrdBe erfaBt und der 
Sensor (30) bei Oberschreiten des vorgegebenen 
Wertes der BewegungsgrdBe die Kupplung (28) un- 
mittelbar oder mittelbar mechanisch, elektrisch 
Oder elektromechanisch ausrfickt 45 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sensor (30) bei Oberschreiten des 
vorgegebenen Wertes der BewegungsgrdBe die 
Kupplung (28) unmittelbar und mechanisch aus- 
riickt 50 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sensor (30) bei Oberschreiten des 
vorgegebenen Wertes der BewegungsgrdBe eine 
Steuereinrichtung (34), insbesondere eine Schaltlo- 
gik, aktiviert, die ihrerseits einen Steuerimpuls auf 55 
einen insbesondere elektromechanischen, z3. elek- 
tromagnetischen, Stellantrieb (35), insbesondere 
Ausruck-Steliantrieb, fuhrt, der an def Kupplung 
(28) zu deren Ausrucken angreift 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-9, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB man nach Ausrucken 
der Kupplung (28) und Unterschreiten des vorge- 
gebenen Wertes der BewegungsgrdBe die Kupp- 
lung (28) bedarfsweise. insbesondere durch manuel- 
les Betatigen eines Einruckstellers (32), unmittelbar 65 
Oder mittelbar mechanisch, elektrisch oder elektro- 
magnetisch einriickt 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
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zeichnet. daB der Einrucksteller (32) die Kupplung 
(28) unmittelbar und mechanisch einrQckt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der EinrQcksteller (32) die Steuerein- 
richtung (34), insbesondere Schaltlogik, bei dessen 
Betatigung aktiviert, die ihrerseits einen Steuerim- 
puls auf einen insbesondere elektromechanischen, 
Z.B. elektromagnetischen, Stellantrieb (36), insbe- 
sondere EinrQckstellantrieb, fOhrt, der an der 
Kupplung (28) zu deren EinrUcken angreift. 

13. Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohr- 
hammer, in deren Antriebsstrang vom Antriebsmo- 
tor (11) ziim angetriebenen Werkzeug (24) eine 
Oberlasteinrichtung mit Kupplung angeordnet ist 
die in Abhangigkeit von einer OberlastgrdBe 
selbsttatig ausgerfickt wird mit Uriterbrechung der 
Antriebstatigkeit, insbesondere Schlag- und/oder 
Drehantriebstatigkeit, Insbesondere zur Durchfflh- 
rung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kupplung als formschliissige 
Oder kraftschlQssige Schaltkupplung (28) ausgebil- 
det ist und daB ein insbesondere elektrischer, me- 
chanischer oder elektromechanischer Sensor (30) 
mit der Handwerkzeugmaschine fest verbunden ist, 
der mit der Schaltkupplung (28) in Wirkverbindung 
steht und diese bei Oberschreiten einer Bewe- 
gungsgrdBe der handgefOhrten Handwerkzeugma- 
schine im Raum zum selbsttatigen Ausrflcken be- 
aufschlagt. 

14. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (30) als Ver- 
drehsensor ausgebildet ist, der als Bewegungsgrd- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
Oder die Beschleunigung einer auBeren Schwenk- 
bewegung der handgefflhrten Handwerkzeugma- 
schine im Raum um eine Drehantriebsachse (31) 
des angetriebenen Werkzeuges (24) erfaBt 

15. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (30) als me- 
chanischer Tragheitsschalter ausgebildet ist 

16. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet. daB der mechanische Trag- 
heitsschalter mechanisch flber einen Hebel (33) mit 
der Schaltkupplung (28) zu deren Ausrflcken ge- 
koppelt ist und auf diese arbeitet 

17. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 13 
oder 14, dadurch gekennzeichnet daB der Sensor 
(30) als elektromechanischer Fflhler ausgebildet ist, 
der mit einer Steuereinrichtung (34), insbesondere 
Schaltlogik, im Inneren der Handwerkzeugmaschi- 
ne in Wirkverbindung steht und diese im Oberiast- 
fall aktiviert, und daB die Steuereinrichtung (34) mit 
der Schaltkupplung (28) zu deren Ausrucken und 
Wiedereinrucken in Wirkverbindung steht 

18. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schaltkupplung (28) 
als Servo-Schaltkupplung ausgebildet ist und mit- 
tels elektrischer oder elektromechanischer, vom 
Antriebsmotor (11) der Handwerkzeugmaschine 
abgezweigter Energie betatigbar ist 

19. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 18, ge- 
kennzeichnet durch einen elektromechanischen, 
insbesondere elektromagnetischen, Stellantrieb, 
insbesondere Ausriickstellantrieb (35) und/oder 
Einrflckstellantrieb (36). der Schaltkupplung (28), 
der von der Steuereinrichtung (34) beaufschlagbar 
ist 

20. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 
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sprQche 13-19, gekennzeichnet durch einen vom heitskupplung dauernd anspricht In nachteiliger Weise 

MaschinenauBeren her erreichbaren, insbesondere kann also hierbei die Leistungsfahigkeit der Handwerk- 

manuell betfitigbaren, Einriicksteller (32), mittels zeugmaschine nicht vol! ausgenutzt werden. Auch ein- 

dessen die Schaltkupplung (28) unmittelbar oder stellbare Sicherheitskupplungen bringen keine befriedi- 

mittelbar mechanisch, elektrisch oder elektrome- 5 gende Ldsung. Man kann zwar im oberen Drehmoment- 

chanisch wiedereinruckbar ist bereich arbeiten, muB aber daf Qr im Blockierfall mit 

21. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 20. da- einem entsprechend grdBeren MomentenstoB rechnea 
durch gekennzeichnet. daB der Einrucksteller (32) Es ist ferner bekannt (DE-OS 35 1 1 437), aus den ge- 
mechanisch Qber einen Hebel (3^ mit der Schalt- nannten GrQnden Innerhalb der Handwerkzeugmaschi- 
kupplung (28) zu deren Einrflcken gekoppelt ist und 10 ne KraftmeBelemente anzuordnen, die bei Erreichen ei- 
auf diese arbeitet nes vorgegebenen flbertragenen Drehmomentes rea- 

22. Handwerkzeugmaschine nach den AnsprQchen gieren und ein Signal erzeugen. Dieses soli in nicht gel6- 
17 und 20, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- ster Weise der Erzeugung von Steuerfunktionen dienen 
rQcksteller (32) mil der Steuereinrichtung (34), ins- und beispielsweise zum Abschalten der Energiezufuhr, 
besondere Schaltlogik. in Verbindung steht und 15 zum Betatigen einer Kupplung oder Bremse und der- 
diese bei dessen Betatigung aktiviert gleichen verwendet werdea Als KraftmeBelemente sind 

23. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- solche aus Piezokeramik angesprochen. Auch bei dieser 
sprtiche 13-22, dadurch gekennzeichnet, daB die bekannten Methode ist man in der Vorstellung verhaf- 
Schaltkupplung (28) mindestens eine im eingerflck- tet, daB als Oberlastgr^JBen zum selbsttatigen Ausrtik- 
ten Zustand vorgespannte und verriegelte Aus- 20 ken z.B. emer Kupplung so wie bei den beschriebenen 
riickfeder (29) aufweist, die bei AusrQckbetatigung Sicherheitskupplungen kraftabhangige GrdBen heran- 
der Schaltkupplung (28) diese unter Entspannung gezogen werden. Dadurch werden die eingangs geschil- 
selbsttatig ausruckt und die bei Einruckbetatigung derten Nachteile jedoch nicht beseitigt 

der Schaltkupplung (28) wieder spannbar und ver- 

riegelbar ist 25 Vorteile der Erfindung 

24. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 

sprUche 13-23, dadurch gekennzeichnet, daB die Das erfindungsgemaBe Verfahren mit den kennzeich- 

Schaltkupplung (28) im Drehantrieb-Antriebs- nenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegen- 

strang, vor oder nach dessen Abzweig zum Schlag- fiber folgende Vorziige. Da als OberlastgroBe eine Be- 

antrieb,desBohrhammersangeordnetist 30 wegungsgrdBe der handgefflhrten Handwerkmaschine 

25. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 24, da- im Raum erfaBt wird. die z.B. aus einem Weg und/oder 
durch gekennzeichnet, daB die Schaltkupplung (28) einer Geschwindigkeit und/oder einer Beschleunigung 
im Antriebsstrang zwischen dem abtriebsseitigen, bestehen kann, und da die Kupplung bei Oberschreiten 
vom Motorritzel (15) angetriebenen Getriebe (16, eines vorgegebenen Wertes einer solchen Bewegungs- 
17) einerseits und dem das Schlagwerk (13) treiben- 35 grdfie selbsttatig ausgeruckt wird, ergibt sich immer die 
den Getriebezug andererseits angeordnet ist gleiche Sicherheit fiir den Benutzer der Handwerkzeug- 
maschine, unabhangig vom Antriebsmoment der Hand- 

Beschreibung werkzeugmaschine, das der Benutzer mit dem Haltemo- 

ment auf bringt. Der BenuUer braucht nicht in Erwar- 
40 tung eines Blockierens dauernd ein fOr die meiste Zeit 

Stand der Technik viel zu groBes Haltemoment vorbeugend bereitzuhal- 

ten. Er kann vielmehr locker und unveiicrampft arbei- 

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren zum ten, ohne befOrchten zu mflssen, von einem ptotzlichen 

Unterbrechen der Antriebstatigkeit, Insbesondere der Blockierfall flberrascht zu werden und z.B. bei einem 

Drehantriebstatigkeit, einer Handwerkzeugmaschine 45 Bohrhammer beim Bohrbetrieb durch das Herum- 

nach dem gattungsbildenden Oberbegriff des Hauptan- schleudern des Bohrhammers beim Blockieren des Boh- 

spruchs. Es ist bekannt (DE-OS 28 20 128), als Kupplung rers, z.B. Verhaken des Bohrers in Stein, Beton od.dergU 

im Antriebsstrang eine Sicherheitskupplung anzuord- verletztzu werden. Die Erfindung basiert auf der grund- 

nen, die bei Erreichen eines bestimmten flbertragenen satzlichen Erkenntnis, die beim Blockieren eines dre- 

Drehmoraentes anspricht und dann den Drehantrieb 50 henden Werkzeuges einsetzende Schwenkbewegung 

trennt Derartige Sicherheitskupplungen sind zB, aJs der Handwerkzeugmaschine. insbesondere eines Bohr- 

Rutschkupplungen. Reibkupplungen oder ISsbare hammers, selbst als Signal fOr die Unterbrechung der 

Kupplungen ausgebildet Derartige Sicherheitskupplun- Antriebstatigkeit, insbesondere Drehantriebstatigkeit, 

gen sprechen kraf tabhangig an. Dies geht gut, wenn der heranzuziehen und nicht etwa dazu eine kraftabhangige 

Benutzer der Handwerkzeugmaschine auf das pldtzlich 55 GrdBe, z.B. ein Drehmoment, im KraftfluB des Drehan- 

im Blockierfall auftretende Moment gefaBt ist und die triebes. Sobald z.B. eine bestimmte, fiir die die Hand- 

Handwerkzeugmaschine in Erwartung dieser Arbeits- werkzeugmaschine haltende Hand noch zulassige 

st6rung fortwahrend mit dem entsprechenden Gegen- Schwenkbewegung, z.B. in der GraBenordnung von 10"* 

moment halt Oft jedoch sind diese Voraussetzungen in einer Maximalzeit, Qberschritten wird, wird darQber 

nicht gegeben, so daB z.B. verdrehte oder gar verletzte eo die Schaltkupplung ausgeriickt und die Antriebstatig- 

Handgelenke und Arme beim Benutzer derartiger keit unterbrochen. Dabei ist es unerheblich, wie f est der 

Handwerkzeugmaschinen, insbesondere Bohrhammer, Benutzer die Handwerkzeugmaschme halt und wie sta- 

immer wieder auftreten. Als VorbeugemaBnahme dage- bil er steht Aufgrund des erfindungsgen^en Verfah- 

gen ist auch bekannt, das Ansprechmoment derartiger rens wird unabh^gig davon zuveriassig dafOr Sorge 

beschriebener Sicherheitskupplungen niedriger anzu- 65 getragen. daB unzulassige Schwenkbewegungen der 

setzen, mit der Folge, daB man bei gr6Beren Bohrer- Handwerkzeugmaschine sowie der diese haltenden 

durchmessem oder langerem Bohren nicht das zum Ar- Hand verhindert werden mit all den sich daraus erge- 

beiten erforderliche Moment erreicht und die Sicher- benden bekannten Beeintrachtigungen und Schaden. 
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■ Dureh die in den AnsprQchen 2-12 enthaitenen treibbar. Die Drehhulse 25 tragt hierzu ein daran dreh- 
Merkmale sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- festes Zahnrad 26, das in Eingnff rait einem Riteel 27 

besserungen des im Hauptanspruch angegebenen Ver- stdit das <»'«Wf ,<«»5|; J/'^^^^^^^^^ 
fahrpriQinfifflich. hcitskiipplung nut der Wcllc 17 geloippelt ist Jiine ocr 

^rESuibeziebtsichfemeraufeineHandwerk- 5 artige Sicherheitskupplmjg ist ebenWlsm DE-OS 

zeugmaschine mit den Merkmalen im Oberbegriff des 28 20 1 28 beschneben, airf 

Arapruchs 13. ErrmdungsgemaB ist eine solche Hand- Im Antnebsstrang vom Anmetem<rtor Ilzm Werk 

werfczeuemaschine durch die Merkmale im Kemizeich- zeug 14 ist erne besondere Kupplung 28 angeordnet, *e 

JuSSfSruSa gekennzeichnet Vorteilhaf- hier ledigUch schematkch gezeigt uit ^^^^J^^Pf^^S 

te WtiterbildungSi und Vefbesserungen einer solchen ,0 28 ist im Drehantrieb-Antnebsstr^g vor dem Abzweig 

HandS^eugiaschine eigeben sich durch die Merk- des Sclilagwerkes 13 angeordnet S.e befmdet sk* nam- 

m?e S Tn Sprttchen 14-25. Die Oberlasteinrich- lich zwischen dem vom ^?'<>"\^f'lfl'X^^7 

tung ist relativ eiifach im Aufbau und. da sie nur wenig GetriebeteU in Fo™ ^es Zatorades 16 und d^^^^^ 

zusftzliche Telle benfitigt, kostengflnstig. so daB sich einerseits und dem d«i ^^ilZ^'^r Jt t^tdl^V 

der inseesamt nur Eerlnge Mehraufwand dafOr im Hn- 15 triebezug andererseits, m Foito der mit der Welle 17 

SfT?r?^ifKveriassige Sicherheit fOr den d«hf«iteh TVommd 

BPTiiityerimmerrechtfertiEt TeiledesSchlagwerkesl3.wieenigangseriautertist 

Benutzer mimer recattertigt ^^^^ gezeigten Ausfflhrungsbei- 

Zeichnung spiel befmdet sich die Sdialtkupplung 28 hinter dem 

20 gezeigten Abzweig Im reinen Drehantriebszweig, z3. 
Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den auf der WeUe 17 oder zwischen dem Riteel 27 und des- 
Zeichnuneen Kezeieten Ausfiihnmgsbfflspielen naher senAntriebvonderWeUel7. 
eSJSeK Die Kupplung 28 wird in Abhangigkeit yon emer 

CrekeSmatischcn, teilweisen axialen Lings- OberlastgroBe selbsttatig ausgeruckt mjt Unteitre- 
scS eSer Handwerkzeu^^aschine, bei dem-verein- 25 chung der Antriebstatigkeit In diesem Fa^ wird der m 
acK "rSige wichtige Te^des Antriebsstranges ge- Fig. 1 Unks der Kupplung 28 daran an^hlieBende Ge- 

triebekompIexnichtangetneben,sodaflm diesem FaU 

Hg 2 lind 3 jeweils vereinfachte schematische Funk- sowohl das Schlagwerk 13 stillsteht als autj der die 

tionsbUder verschiedener Betriebsweisen der Hand- DrehhOlse 25 und das Werkzeug 24 drehende Antneb. 

weAzeuHnaSe in Filf 1 30 Die Kupplung 28 ist hlerbei als Sdialtkupplung ausge- 

£ 4 S^i^She Seitena^^^^ einer Schalt- bildet Diese kam, z.B. als formschlflssige Kupplung ge- 

kup^lingimausgerflcktenZustand. . staltet sein m diesem Fall ^B. als I^au^^^^^ 

fL 5 und 6 eine schematische Seitenansicht bzw. Dann empfiehlt es sich. beim AusrUcken diesw ICt^pp- 

Vorderansicht der Schaltkupplung im eingerflckten Zu- lung 28 auch den Antriebsmo or ti auszuschalten imd 

voraeransujii u« ow« 6 e . ^ stiUzusetzen, damit spater beun Wiedereinrucken der 

" Kupplung 28 in noch beschriebener Weise das Wieder- 

Beschreibung der Erfindung einrQcken im Stillstand erfolgen kann. f tatt de^en ka^ 

die Kupplung 28 auch, wie gezeigt, als kraftschlOssige 

In Fig. 1 ist schematisch eine Handwerkzeugmaschi- Schaltkupplmig ausgebildet sein. z.R JReibkupplung. 

ne gezeL die hier aus einem Bohrhammer besteht Der 40 Die Kupplung 28 1st dabei als Servoschaltkupplu^ aus- 

BohrhaiSmer weist ein Gehause 10 auf. in dem ein elek- gebildet. die mittels der vorhandenen, 7°™ Antoete^^^ 

trischer Antriebsmotor 11. der als Universalmotor ge- tor 11 abgezweigten Enerpe. z.B. mittels elektnscher 

staltet ist. femer ein Getriebe 12 und ein Schlagwerk 13 oder elektro-mechanischer Energie, steuerbar ist 
angeonlnet sind Der Bohrhammer ist insoweit zJB. ent- Wie in Fig. I -6 mi Zusammenhang mit der darge- 

sprecheml D&OS 28 20 128 gestaltet, auf die hier aus- 45 steUten Kupplmig 28 angedeutet 1st weist diese mmde- 

(Wcklich Bezug genommen ist, so daB besomiere Ein- stens eine im eingerOckten Zustand vorgespannte und 

SeitS des Getriebes 12 und des Schlagweiices 13 verriegelte Ausrttckfeder 3» au^. die bei Ausruckbetati- 

Sreriautertwerdenmdssea gung der Schaltkupplung 28 d.«e unter En^amung 

Der Antriebsmotor 1 1 tragt auf der Motorwelle 14 selbsttatig ausrOckt Bei Einrfldkbetabgung der Kupp- 

ein Motorritzel 15, das in Eingriff mit einem Zahnrad 16 50 lung 28 ist die Ausrflckfeder » wieder spannbar imd 

steht. das drehfest auf einer Welle 17 gehalten ist Auf verriegelbar. Somit wird die Kraft zum Jrennw dw 

der WeUe 17 sitzt drehfest eine Trommel.18 als Teil des beiden Halften der Schaltkupplung 28 von der AusrOck- 

Schlagwerkes 13, deren daran fester Mitnehmerbolzen feder 29geliefert 

19 mU Spiel in eine Querbohrung eines Drehbolzens 20 Die Handwerkzeugmaschine weist ferner einen nur 

eingreift der seinerseits in einem gabelartigausgebilde- 55 schematisch angedeuteten Sensor 30 auf, der test mit 

ten Ende eines Antriebskolbens21 lagert Der Antriebs- dem Gehause 10 vfrbunden 1st. ^w^^km^J^^^^^^ 

kolben 21 ist als Hohlkolben ausgebUdet und beauf- suAmilmierendesGehauses lObehndet Der Sensorao 

schlagt fiber ein Luftpolster einen darin bewegUch gela- ist als elektrischer oder mechamscher oder elektrome- 

gerten Schlager 22. Der fiber die Trommel 18 axial hin chanischer Sensor ausgebildet Der Sensor 30 steht mi 

und her gehend angetriebene Antriebskolben 21 des 60 der Schaltkupplung » ™ Wirkyerbmdui« fl^^ 

Schlagwerkes 13 treibt fiber das Luftpolster den Schia- und beaufschlagt die Schaltkupplung 28 l«i Obersdira- 

ger 22 an.der seine Schlagenergie direkt auf ein in einen ten einer BewegungsgrSBe der handgefflhrten Hm* 

Werkzeughalter 23 eingesetztes Werkzeug 24 abgibt werkzeugmaschlne Beim gezeigten Ausfflhrungsbeh 

Das Werkzeug 24 besteht z.B. aus einem Bohren Auch spiel ist der Sensor 30 als Jerdrehsensor ausgebildet. 

andersgearteteWerkzeugek6nnenim Werkzeughalter es der als BewegungsgrfiBe den Weg und/oder d e Oe- 

23aufgfnommenwerden «**j^'«''fu""^*^''f?''f ^^^^^^ 

Das Werkzeug 24 ist fiber eine nur schematisch ange- ren Schwenkbewegung der handgefflhrten Handwerk- 
deutete Drehhulse 25 des Getriebes 12 rotatorisch an- zeugmaschine im Raum um eme Drehantnebsachse 31 
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des a'ngctriebenen Werkzeuges 24 erfaflt steUer 32 betatigt und liegt kein Oberlastf all vor. » wd 

Die Handwerkzeugmaschine weist auflerdem dnen Qber die Betatigung des EinrOctetellers 32 ebenfalls die 

vorn MaschinenauBeren her erreichbaren. insbesondere Steuereinriditung 34 aktiviert. die nun d« Sdidtkupp- 

manuell betltigbaren. Einrttcksteller 32 auf. der zS. aus lung 28 im Smne eines WiedereinrQckens ansteuert 
einem BetStigiLigsknopf besteht 1st die Schaltkuppiung s Mit 

28 ausgerOckt wordeni so kann sie mittels des EinrOck- es mdghch. daB ilber den Sensor 30 ab OberlartgroBe 

stellers 32 unmittelbar oder mittelbar und dabei mecha- eine BewegungsgrSBe der handgefOhrten 

nisch, elektrisch oder dektromagnetisch wieder einge- zeugmaschme im Raum erf aBt wird und bei Uberschrei- 

Swrden. ten eines vorgegebenen Wertes dieser Bewegungsgro- 

Bei dem in He. 4-6 gezeigten AusfOhrungsbeispid lo Be die Kupplung 28 selbsttatig ausgerOckt wird. Dabei 

ist der Sensor M als medianisdier TMgheitssdjalter kann der Sensor 30 so beschaffen sein, daB er als Bewe- 

ausgebildet und meclianisch fiber dnen angedeuteten gungjsrdBe einen Weg erfaBt. den die Handwerlaeug- 

Hebd 33 mit der Schaltkuppiung 28 zu deren Ausrflk- masdiine durdilftuft. Als Weg kommt der Schwenk- 

ken gekoppelt Der am Ende den Sensor 30 tragende winkd dner Sdiwenkbewegung der Handwerfaeug- 

Hebel 33 ist dabd urn dne schematisch angedeutete is maschineumdieDrehmmebsadBe Sl m Bttracht.wo- 

Schwenkachse 38, die etwa parallel zur Mittelachse der bei der Verdrehsensor 30 dann zB. bem Ubers(*reiten 

Schaltkuppiung 28 verlauft. im GehJuse 10 frei einer zulSssigen Schwenkbewegung yon z.R 10 

schwenkbar eehalten, wobd eine etwa U-f6rmige KJaue Schwenkwinkd anspncht und in beschnebener Weise 

am Ende des Hebels 33 so bemessen und ausgebildet ist, ein Ausrflcken der Kupplung 28 yeranlaBt Statt dessen 

daB sie die Schdtkupplung 28 im dngerttckten Zustand 20 oder audi zusatzlich kann man mittels des Sensors 30 als 

wmaBFlg.5und6indiesemdngerOdrtenZustandhal. BewegungsgrSBe audi die Geschwmdigkeit und/oder 

ten kann. Dabd ist die Klaue Z.R etwa radial von auflen BescMeunigung erfassen. mit der sich die Handwerk- 

an beide zusammengedrfldcte Kupplungshalften heran- zeugmasdiine im Raum bewegt Der Kerngedanke 1st 

eefOhrt, die geraeinsam von der Klaue so fibeigriffen hierbd, die bdm Blodaeren des angetriebenen Werk- 

werden.daBdieAusrflckfeder29imzusammengedrQck- 25 zeuges 24 einsetzende Dr«hung dra GehtasK 10 der 

ten Zustand verbleibt und die Schaltkuppiung 28 nicht Handwerkzeugmaschine selbstals Signal dafOr heran- 

ausrOcken kann. In Rg. 6 ist schematisch mit Pfeil 41 die zuziehen, den Drehantrieb bei Oberschreiten Awer Be- 

Antriebsdrehrichtung des Werkzeuges 24 symbolisiert wegungsgrOBe durch Ausrucken der Kupplung 28 abzu- 

Wenn das Werkzeug 24 zA im Gestein blockiert. wird sdialten. Dann wird der Drehantneb unterbrochen, so 

die Handwerkzeugmaschine etwa in Richtung des Pfei- 30 daB die Drehbetatigung des Werkzeuges 24 aitfhdrt, 

les 40 herumgesdileudert. Dabd spridit der Sensor 30 wahrend der in Fig. 1 redits der Kupplung 28 befindh- 

an. der bei diesem AusfOhrungsbeispid als mediani- die Antriebsteil, insbesondere Aiitriebsmotor 11 nut 

scher Tragheitsschalter dann mitsamt dem Hebd 33 und Getriebe 15, 16. frd weiterdrehen kann. Nur im Fdl der 

der an der Sdialtkupplung 28 angreifenden Klaue urn AusblMung der Kupplung 28 ds formschlOssige Schalt- 

die Schwenkachse 38 in Pfeih-ichtung 39 und so ge- 35 kupplung empfiehltessidi,zugleidi mit dem Ausritekra 

schwenkt wir4 daB die Klaue am Ende des Hebels 33 der Kupplung 28 auch den Antnebsmotor 11 vom NdB 

beide Kupplungshalften der Schaltkuppiung 28 freigibt, zu trennen und auszuschalten. Bo diem 1st es unerheb- 

so daB die zusammengedrQckte AusrQckfeder 29 die Uch. wie fest der Benutzer die Handwerkzeugmaschine 

Sdidtkupplung 28 selbsttatig in die ausgerttckte Std- halt und wie stabil er steht Unabhangig davon sorgt die 

Iunggema8Fig.4Qberfflhrenkann. 40 erlauterte Oberlasteinrichtung dafur, daB unzuiassige 

In Fig. 4 ist schematisch ein Einrflcksteller 32 gezeigt, Verdrehungen der Handwerkzeugmaschine und damit 

der mechanlsch fiber dnen eigenen Hebd 37 mit der der Hand des diese haltenden Benutzers mit der Gefahr 

Schdtkupplung 28 zu deren EmrOdcen gekoppelt ist dnhergehender Verletzungen verhmdert werden. Die 

Sou die Schaltkuppiung 28, ausgehend von der ausge- mittds der Oberiastemrichtung gewdhrleistete Sicher- 

rllckten SteUung gemaB Fig. 4, wieder eingerflckt wer- 45 heit steht zuverlissig immer an, unabMng^ vom Ar- 

den so wird auf den EinrQcksteUer 32 gedrOckt, der beitsmoment der Handwerkzeugmasdune^ das der Be- 

mechanisch fiber den Hebel 37 die in Fig. 4 linke Haifte nutzer mit dem Hdtemoment aufbringt Der Benutzw 

unter Zusammendrucken der AusrQckfeder 29 an die braucht daher nicht in Erwartung ernes etwaigen Blok- 

rechte Kupplungshalfte heranschiebt, bis die eingerOck- kierens dauernd ein fflr die meiste Zeit viel zu groBes 

te Stdlung gemaB Fig. 5 erreicht ist, in der dann die 50 Hdtemoment vorbeugend bereitzuhaltea Er kann^viel- 

Klaue am Ende des Hebels 33 selbsttatig fiber beide mehr locker und unverkrampft mit wesentlich gennge- 

zusammengedrfickte Kupplungshalften der Schdtkupp- rem Kraftaufwand arbeiten und sich dadurch besser auf 

lung28greik den eigentlichen Bearbeitungsvorgang konzentneren. 

Bei dem in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfflhrungsbei- Somit ist mit Hilfe der Oberlasteinrichtung mit eiirfa- 

spid ist in der Handwerkzeugmaschine zusatzlich eine ss dien, kostengflnstigen Mittdn dn Sdiutz des mit der 

Steuereinrichtung 34, z.B. eine Schdtlogik, enthalten, Handwerkzeugmaschine arbeitenden Menschen gegen 

mit der sowohl der Sensor 30 als auch der Einrflcksteller Verletzungen durch Herumsdileudem der Handwe^- 

32 in Verbindung steht, wobei jeder von diesen die zeugmaschine beim Blodderen des rotierenden Werk- 

Steuereinrichtung bei Wirksamwerden aktivieren kann. zeuges 24 geschaffen, insbesondere ein Schutt gegen 

In diesem Fall ist der Sensor 30 als elektromechanischer eo Herumsdileudem der Handwerkzeugmaschine z.B. 

Fuhler ausgebildet, der im Oberlastfall die Steuerein- dann, wenn das Werkzeug 24 im Werkstflck, z.R m 

richtung 34 aktiviert Die Steuereinrichtung 34 steht ih- Stein, Beton od.dergl, verhaken soUte. Es wird dso als 

rerseits mit der Schaltkuppiung 28 zu deren Ausrflcken BewegungsgrdBe der Weg und/oder die Geschwindig- 

und WiedereinrOcken in Wirkverbindung (Fig. 2, 3). kdt und/oder die Beschleunigung einer auBeren 

Spridit der Sensor 30 an, so wird darOber die Steuerein- es Schwenkbewegung der Handwerkzeugmaschine um die 

richtung 34 aktiviert, die ihrerseits die Schdtkupplung Drehantriebsachse 31 erfaBt Uberschreitet diese Bewe- 

28 dektrisch oder dektromechanisch, z3. dektroma- gungsgraBe einen vorgegebenen Wert, so wird dies vom 

gnetisch, ausruckt Wad sodann von auBen der Einrttck- Sensor 30 erfaBt, der sodann unmittelbar (Fig. 4-6) 
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Oder mittelbar (Fig. 2, 3) die Kiipplung 28 ausrfickt Bei 
der unmittelbaren Betatigung erfolgt das Ausrflcken der 
Kupplung 28 mechanisch Qber den Hebel 33. Bei der 
mittelbaren Betatigung aktiviert der Sensor 30 bei 
Oberschreiten des vorgegebenen Wertes der Bewe- 5 
gungsgrGBe die Steuereinrichtung 34, insbesondere 
Schaitlogik, die dann ihrerseits einen Steuerimpuls im 
Sinne Ausriicken der Kupplung auf einen elektrome- 
chanischen, z.B. elektrischen, SteUantrieb, insbesondere 
AusrUck-Stellantrieb 35. fOhrt, der dann an der Kupp- 10 
lung 28 zu deren AusrUcken angreift 1st hiemach der 
vorgegebene Wert der BewegungsgrdBe,.der das Aus- 
rOcken der Kupplung 28 veranlaBt hat, unterschntten 
worden, so wird ein WiedereinrOcken der Kupplung 28 
Z.B. durch manuelles Eindrficken des EinrQctetellers 32 15 
eingeleitet, der dann unmittelbar oder mittelbar und da- 
bei mechanisch, elektrisch oder elektromechanisch das 
Wiedereinrflcken der Kupplung 28 veranlaBt Bei dem 
AusfuhrungsbeUpiel gemaB Fig. 4-6 erfolgt mittels des 
Einrflckstellers 32 eine unraittelbare und mechanische 20 
WiedereinrQckung der Kupplung 28. Beim AusfOh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 2 und 3 hingegen wird durch 
das Z.B. manueUe EindrQcken des Einrflckstellers 32 die 
Steuereinrichtung 34, insbesondere Schaitlogik, akti- 
viert,. die dann ihrerseits einen Steuerimpuls Z.B. auf 25 
einen SteUantrieb in Form eines Einrttck-Stellantriebes 
36. fuhrt, der an der Kupplung 28 zu deren Einrflcken 
angreift Der Einrtickstellantrieb 36 wird von der 
Steuereinrichtung 34 .z.B. elektromechanisch, insbeson- 
dere elektromagnetisch, betatigt 30 
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